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KARTA MODUtU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Komputerowe metody projektowania obrébki pla-
stycznej

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Computer methods assisted design metal forming pro-
cesses

Obowigzuje od roku akademickiego

2014/2015

A. USYTUOWANIE MODUtU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Wzornictwo Przemystowe

Poziom ksztatcenia

| stopien
(I stopieni / Il stopieri)

Profil studiéw

Ogodlnoakademicki
(ogdlno akademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow

stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnosé

Inzynieria Wzornictwa Przemystowego

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr inz. Tomasz Mitek

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$é¢ do grupy/bloku przedmio-
tow

kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

akademickim

Status modutu obowiazkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - 5

semestr

Usytuowanie realizacji przedmiotu w roku | zimowy

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Rysunek techniczny, Techniki wytwarzania, Komputerowy

zapis konstrukcji, Modelowanie i budowa maszyn,
(kody modutéw / nazwy modutow)

zajec

Egzamin nie
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt inne

W semestrze 15

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest uzupetnienie studentom wiedzy zwigzanej z projektowaniem proceséw ob-

Cel L . . . . . .
e robki plastycznej oraz przeprowadzenie i opracowanie symulacji komputerowej procesu kucia od-
modutu . . . o .
kuwki kotowo symetrycznej w oparciu o specjalistyczne oprogramowanie QFORM.
Forma
prowadze- . . Odniesienie
S‘:cmkliOI Efekty ksztatcenia nia zajec odmi.snemekdo efe:‘ktow do efektow
etektu (w/¢/Y/p/inn ISFUnKOWye obszarowych
e)
Student ma wiedze na temat mozliwosci programéw T1A_WO01
W o1 komputerowych opartych na MES przeznaczonych do Wyktad K_W01 T1A_WO06
- symulacji procesow obrobki plastycznej z zakresu Projekt T1A_WO07
ksztattowania objetosciowego InzA_W02
T1A_WO02
T1A_WO03
ni . . . i _
W_02 pr \ pomag Wykfad K_ W16 T1A_WO06
tego projektowania poprzez zastosowania modelowa-
nia komputerowego S1A_W06
P g InzA_W01
InzA_W02
Student potrafi wykorzystac zdobytg wiedze do prze- T1A_UO01
. .. . K_U01
prowadzenia symulacji kucia odkuwek kotowosyme- Wyktad T1A_UO5
u_o1 ) - . . K_U06
trycznych na prasie korbowej i mtocie parowo- Projekt T1A_U08
. K_U08
powietrznym InzA_U06
Student potrafi przygotowaé c.lane werc!f)we .(warunkl _ K_U02 T1A_U02
U_02 | brzegowe) do przeprowadzenia symulacji kucia odkuw- Projekt
. . . K_U06 T1A_UO05
ki kofowosymetrycznej w oparciu o program QFORMo
Student potrafi przedstawi¢ wyniki symulacji kompute- . K_U03 T1A_UO3
u_o3 . . . . Projekt
- rowej wybranej odkuwki kotowo symetrycznej K_U04 T1A_U0O4
Student roz_umie potrzebe.; i zna moiliwoéci ciggtego ) Wyklad T1A_KO1
K_01 | doskonalenia co prowadzi do podnoszenia kompetencji Projekt K_KO1 A1 KOL
zawodowych, osobistych i spotecznych -
Ma $wiadomosc odpowiedzialnosci za prace wtasng
K 02 oraz gotpwosc pod-porzqdko-wan-la 5|elz§sadom lpracy w Projekt K K04 T1A_KO03
- zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlne - T1A_K04
realizowane zadania
Rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze udziat w
. , . inf .
K_03 _prze_zk?zywanlu spofecz_ens'fw,u W{arygodnych.m ormaCJl Wyl_dad K_KO6 T1A_KO6
i opinii dotyczgcych osiggnie¢ zwigzanych z kierunkiem Projekt
studidow ,,wzornictwo przemystowe”

Tresci ksztatcenia:

1.

Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Nr wy- Treéci ksztatcenia Odniesienie do efektéw
ktadu ksztatcenia dla modutu
Wprowadzenie: cel teoretycznej analizy proceséw obrébki plastycznej W 01
12 metali, kierunki rozwoju wspodtczesnej obrébki plastycznej, przeglad pro- U_Oll
gramoéw stosowanych w obrdbce plastycznej przy ksztattowaniu objeto- K Ol_K 03
sciowym, a zwfaszcza kuznictwie - =
Zakres zastosowania programu QFORM-2D i jego charakterystyka. Teore- W_01, W_02
2-3 tyczne podstawy i zatozenia QFORM-2D. Dane techniczne i parametry u_o01
programu. K_01,K_03
Analiza wynikéw w programie QFORM-2D. Przeglad dostepnych komend. W_01, W_02
3-4 Interpretacja rezultatéw modelowania z punktu widzenia inzyniera tech- u_o01
nologa. K_01,K_03




Zastosowanie metody elementdéw skoriczonych do modelowania proce-

W_01, W_02

>6 sow obradbki plastycznej u_01
plastyczne). K_01,K_03

. C . . W_02

7.8 Metody numerycznego rozwigzania nieliniowych problemdéw w obrébce U o1
plastycznej K_Ol_, K_03

2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen

Nr zajec
cwicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektéw ksztat-

cenia dla modutu

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zajec

Tresci ksztatcenia
lab.

Odniesienie
do efektow
ksztatcenia
dla modutu

4. Charakterystyka zadan projektowych

Nr zajec

Wykonane zadania
Projekt. y

Odniesienie do efektéow
ksztatcenia dla modutu

Zapoznanie sie z mozliwosciami specjalistycznego programu QFORM2D -
1 przeglad réznych przyktadéw symulacji proceséw obrébki plastycznej z
zakresu ksztattowania objetosciowego

w_o01
U_02,U_03
K_01, K_02, K_03

Obliczenia w ramach projektu zwigzane z konstrukcjg odkuwki kotowo
symetrycznej na prasie i mfocie p-p. Przygotowanie danych geometrycz-

. . . w_01
23 nych do symulacji procesu kucia matrycowego odkuwki kotowosymetrycz- U 02U 03
nej na prasie korbowej i mtocie parowo-powietrznym w oparciu o program K 01— K ,OZ_K 03
AutoCAD (rysunek narzedzi, ksztatt i wymiary materiatu wsadowego). Zde- - ==
finiowanie danych geometrycznych w programie QDRAFT
Okredlenie i wprowadzenie parametréow technologicznych procesu kucia na w_01
3-4 prasie oraz na mtocie p-p do programu QFORM. Przeprowadzenie symula- U_02,U_03

cji

K_01, K_02, K_03

Analiza poréwnawcza otrzymanych wynikow symulacji kucia odkuwki na
prasie i mtocie p-p w zakresie kinematyki ptyniecia materiatu, stopnia wy-
5-6 petnienia wykroju matryc, rozktadu naciskéw jednostkowych na po-
wierzchni styku metalu z narzedziem, temperatur, naprezen srednich, in-
tensywnosci odksztatcen, przebiegu sity w czasie procesu.

Korekta danych wejsciowych wynikajgca z analizy uzyskanych wynikéw. w_01
7 Dodatkowe symulacje kucia odkuwki dla skorygowanych warunkoéw brze- U_02,U_03
gowych. K_01,K_02,K_03
8 Zaliczenie wykonanego projektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu (sposdéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wykfadach.
W_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.
U_01 | Zaliczenie wykonanego projektu symulacji komputerowej kucia matrycowego odkuwki
U_02 | Zaliczenie wykonanego projektu symulacji komputerowej kucia matrycowego odkuwki
U_03 | Zaliczenie wykonanego projektu symulacji komputerowej kucia matrycowego odkuwki
K 01 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.
K 02 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.
K 03 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci C;I::?:::;e
1 | Udziat w wykfadach 15 godz.
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 1 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15 godz.
6 | Konsultacje projektowe 1 godz.
7 | Udziat w egzaminie
8
9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela akademickiego | 32 godz.
10 | Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach wymagajacych bezpo-
$redniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,16 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw 4 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwidow 4 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji 15 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 23 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS, ktdrg student uzyskuje w ramach samodzielnej pracy 0.84 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta) ’
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 55
2 1 punkt Ecrs=25-3olz;l;2zlgs;:ac'¢;§n?: s:';:ecri:; 2 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 2+15+4+15=36
Suma godzin zwiqzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktdrg student uzyskuje w ramach zajec o charakterze prak-

tycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

1,3 ECTS
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