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A. USY TUO WANIE MO DUtU W SY STEMI E STUDIO W
Kierunek studiéw Wzornictwo
Poziom ksztatcenia I sto.p?er'\ o

(I stopieri / Il stopieri)

Profil studiow

Ogédlnoakademicki
(ogdlno akademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiéw

stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnosé

Wszystkie specjalnosci

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator modutu dr hab. inz. Czestaw Kundera, prof. PSk.
Zatwierdzit:
B. O GO LNA CH ARAK TERY STY KA PRZEDMIOTU
Przynalezno$¢ do grupy/bloku | kierunkowy
przedmiotéw (podstawowy / kierunkowy / inny HES)
Status modutu ObOW'QZkOV_VV _
(obowiqzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zajeé polski

. i lani .
Usytuowanie modutu w planie studidow semestr IV
- semestr
Usytuowanie realizacji przedmiotu w letni

roku akademickim

(semestr zimowy / letni)

Zapis konstrukgji, materiatoznawstwo, mechanika,
Wymagania wstepne metrologia
(kody modutéw / nazwy modutéw)
Egzamin nie .
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 3
Forma wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt inne

prowadzenia zaje¢

W semestrze 15

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EF EK TO W K SZTALCENIA

Zapoznanie sie z elementami modelowania maszyn i urzadzen technicznych. Nabycie podstawowej

Cel wiedzy z zakresu budowy wybranych maszyn technologicznych oraz proceséw obrébek ubytkowych i
modutu | przyrostowych realizowanych na tych maszynach.
(3-4 linjjki)
Symbol . profn‘l)arcr:;aenia odniesienie do odniesienie do
efektu Efekty ksztatcenia zajeé . efektéw efektéw
(w/¢/\/pfinne) kierunkowych obszarowych
Student ma podstawowa wiedze w zakresie budowy, Wyktad, K_W09 T1A_WO05
W01 | mozliwosci technologicznych i zastosowania Laboratorium
obrabiarek konwencjonalnychi CNC.
W02 Ma elementarng wiedze w zakresie modelowania Wyktad, K_W11 T1A_WO03
drgan i hatasu maszyn technologicznych. Laboratorium
W03 Ma wiedze zwigzang z wybranymi zagadnieniami z Wyktad, K_W15 T1A_WO04
zakresu budowy maszyn technologicznych. Laboratorium T1A_WO06
Potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze do wyboru Wyktad, K_Uo01 T1A_UO1
Uop | okreslonego rodzaju maszyny technologicznej do Laboratorium | 106 T1A_UO5
wykonywania wyrobéw metalowych o zadanym
ksztatcie
Na podstawie praktycznego zapoznania sie Wyktad, K_U03 T1A_UO3
uoa |2 budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn, Laboratorium
student potrafi przygotowac opracowanie
zawierajgce omodwienie wynikow pomiaréw
Na podstawie praktycznego zapoznania sie Wyktad, K_U20 T1A_U13
z budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn Laboratorium T1A U15
U03 | technologicznych student potrafi okresli¢ zasady ich InzA_UO05
eksploatacji i wtasciwego wykorzystania w InzA_U07
warunkach produkcyjnych
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wyktad, K_K01 T1A_KO1
K01 |zakresie technik wytwarzania zwigzanego z ciggtym Laboratorium Al_Ko1
rozwojem tego obszaru dziatalnos$ci wytworczej.
Ma $wiadomo$é¢ waznosci i rozumie powigzania| Wyktad K_K02 T1A_K02
pomiedzy dziatalnoscia w zakresie technik InzA_KO1
K02 |wytwarzania a pozatechniczng w aspekcie skutkdéw
oddziatywania na srodowisko naturalne i
odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektow
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
1 Modelowanie obiektu rzeczywistego. W01, W02
uUo3
2 Ogdlna charakterystyka maszyn technologicznych. Model funkcjonalny i w01, W02
konstrukcyjny maszyn do obrébki ubytkowej . U03; K01
3 Zespoty i mechanizmy obrabiarek. Napedy i sterowanie wykorzystywane w w01, W03
obrabiarkach konwencjonalnychi CNC. uo1, Uo3
4 Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie tokarek, frezarek i WO03
wiertarek. Charakterystyka procesow obroébki. uo1, Uo3
5 Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie strugarek, diutownic i W03
przeciggarek. Charakterystyka proceséw obrébki. uUo1, uo3
6 Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie szlifierek, dogtadzarek w03
oraz obrabiarek erozyjnych. Charakterystyka proceséw obrobki. uo1, Uo2




8 Budowa, mozliwosci i zastosowanie maszyn i urzgdzen innowacyjnych w03
technologii przyrostowych. Wprowadzenie do komputerowego wspomagania uo1, uo3
wytwarzania. K01, K02

9 Zaliczenie

2. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
Nr zajgé Tresci ksztatcenia do efelftéw
lab. ksztatcenia
dla modutu
1 Wprowadzenie do ¢wiczen. Omodwienie zasad realizacji i zaliczenia ¢wiczen. wo1,
Zapoznanie z przepisami BHP, obowigzujagcymi w laboratorium. Omdédwienie | U02
tematyki ¢wiczen. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie obrabiarek
2 Pomiary drgan i hatasu wybranych obrabiarek. w02,
uU02
3 Technologia prac tokarskich z wykorzystaniem tokarek konwencjonalnych i w01, W03
sterowanej numerycznie. Przyktadowa technologia. u02, Uuo4
4 Technologia prac frezarskich z wykorzystaniem frezarek konwencjonalnych i w01, W03
sterowanej numerycznie. Przyktadowa technologia. u02, Uuo4
5 Szlifierki do watkéw i otwordw. Przyktadowa technologia. w01, W03
U02, Uo4
6 Maszyny i urzadzenia do wybranych technologii przyrostowych. w01, W03
U02, uo4
7 Zaliczenie.

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

efektu (sposdéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
Kolokwium zaliczeniowe, opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian
koncowy.

Wo1 | Student, aby wuzyska¢ ocene dobrg, powinien zna¢ ogdlng budowe i mozliwosci
technologiczne obrabiarek. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo zna¢ i rozumiec
strukture kinematvczna obrabiarek
Kolokwium zaliczeniowe, opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian
koncowy.

woz | Student, aby uzyskac oceng dobrg, powinien mie¢ podstawowgq wiedzg na temat modelowania maszyn
technologicznych. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé i rozumie¢ model
dynamiczny maszyny oraz charakterystyki drgan wymuszonych w uktadzie obrabiarka-narzedzie-
nrzedmiot obrabianv (0O-N-PQ)

Kolokwium zaliczeniowe, zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji
technologicznejzadanego detalu.

W03 | Student, aby wuzyska¢ ocene dobra, powinien zna¢ ogdlng budowe i mozliwosci
technologiczne obrabiarek. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé zastosowanie
tvch obrabiarek do poszczegdlnvch operacii technologicznvch
Kolokwium zaliczeniowe, aktywnos$¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie
sprawozdania i sprawdzian koricowy.

voL Student, aby uzyskaé¢ ocene dobrg, powinien umie¢ wykorzysta¢ podstawowg wiedze teoretyczng
zdobyta na wyktadach i laboratoriach w celu doboru rodzaju i typu obrabiarek do okreslonego zdania
technologicznego. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo zna¢ rodzaje technologii
nrzvrastowvch
Kolokwium zaliczeniowe, aktywnos¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i
sprawdzian koricowy.

u02 | Student, aby uzyskaé ocene dobra, powinien umie¢ analizowac¢ wyniki pomiaréw drgan i hatasu w

uktadzie O-N-PO. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo zna¢ pojecie czestosci witasnej
i rezonansu uktadu.




uo3

Kolokwium zaliczeniowe, aktywnosé na laboratorium, samodzielne opracowanie
sprawozdania i sprawdzian koncowy.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg, powinien umie¢ dobra¢ materiat wyjsciowy i obrabiarke do
prostego zadania produkcyjnego. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé
0golne wiadomosci o obrébkach wykanczajgcych erozyjnych oraz maszynach do ich realizaciji.

KO01

Obserwacja postawy studenta podczas zajeé¢ dydaktycznych, dyskusja podczas zajeé
laboratoryjnych.

Student aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumieé potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie
technik wytwarzania sposobami obrébki ubytkowej i na biezgco jg uzupetnia¢. Aby uzyskac
oceng bardzo dobrg, powinien uzupetnia¢ te wiedze w zakresie szerszym od cztonkéw grupy
np. korzysta¢ materiatéw publikacyjnych.

K02

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, dyskusja podczas
zaliczenia sprawozdania z laboratorium.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien umiec
dokonac¢ analizy wptywu konkretnego procesu wytwarzania na srodowisko naturalne.

Opracowat Zatwierdzit

Czestaw Kundera



NAKtAD P RACY STUDENT A

Bilans punktéw ECTS

. L. obcigzenie

Rodzaj aktywnosci studenta

1 | udziatw wykfadach 15h

2 | Udziat w éwiczeniach

3 | Udziatw laboratoriach 15h

4 | Udziatw konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10h

5 | Udziat w zajeciach projektowych

6 | Konsultacje projektowe

7 | Udziat w egzaminie

8

9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 40
nauczyciela akademickiego (suma)

10 | Liczba punktow ECTS, ktdrg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,3ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | samodzielne studiowanie tematyki wykfadéw 8h

12 | samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Ssamodzielne przygotowanie sie do kolokwiéw 10h

14 | samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw 12h

15 | Wykonanie sprawozdan 10h

15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium 6h

17 | wykonanie projektu lub dokumentacii

18 | Przygotowanie do egzaminu

20 . . . . 46
Liczba godzin samodzielnej pracy studenta

(suma)

21 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 1,7ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigZenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 86

23 Punkty ECTS za modut 3

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

15+12+10+6=43

25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajec¢ o

charakterze praktycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

1,5
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