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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem wyktadu i ¢wiczen laboratoryjnych jest zapoznanie studentow z najnowszymi osiggnigciami
zwigzanymi z podstawami technologii, organizacji procesow obshugi technicznej oraz odnowy
maszyn. W zakres przedmiotu wchodza zagadnienia: Przeciwdziatania zuzycia i starzenia si¢ maszyn,
technologii napraw, regeneracji czeSci, organizacji procesOw naprawczych. Przekazana zostanie
podstawowa wiedza teoretyczng i praktyczng w zakresie etapdw procesu naprawczego, planowanie
napraw, metod przywracania pasowan par kinematycznych, mycia elementoéw w procesach
naprawczych oraz proste technologie napraw cz¢$ci maszyn. Omowione zostang galwaniczne procesy

ﬁ?}l dutu regeneracyjne, regeneracja czesci metodami napawania gazowego, technologie napawania tukowego
w procesach napraw a takze regeneracja czgsci metodami napawania laserowego, tarciowego i
wybuchowego. Przedstawione beda zastosowania proceséw natrysku plomieniowego i tukowego,
technologia natrysku plazmowego i naddzwickowego i detonacyjnego w procesach regeneracyjnych
oraz uwzglednione zostang najnowsze osiagni¢cia i rozwiazania w dziedzinie. W programie
przedmiotu uwzglednione zostang takze zagadnienia regeneracja czesci maszyn przez zastosowanie
tworzyw sztucznych, powloki chemio- i termoutwardzalne, fluidyzacyjne, techniki foliowe,
technologia klejenia oraz przedstawiona regeneracja typowych elementow pojazdéw samochodowych.

Svmbol ro'\jvoarggznia odniesienie do | odniesienie do

e)lcektu Efekty ksztalcenia P Zaieé efektow efektow

(w/é/l/;;inne) kierunkowych | obszarowych
Ma uporzadkowang 1 podbudowang teoretycznie T1A W02
wiedz¢ z zakresu probleméw trwatosci, T1A W03
niezawodnosci  oraz  zasad  dziatania i T1A W05

W0l | eksploatacji  $rodkéw  transportu, maszyn| WIL K_W13 T1A W06

1 urzadzen. Inz A_W05
InzA_WO01
U o1 Potrafi projektowaé procesy diagnostyczne, K U22 T1A_UO06
— |obslugowe i naprawcze WI/L — InzA_U08
Potrafi identyfikowa¢ 1 klasyfikowac procesy
U2 |zuzyciowe, potrafi zaproponowaé $rodki| /L K_U23 T1A_U08
minimalizujgce skutki zuzycia. InzZA_UO01
Potrafi pracowac samodzielnie 1 wspotpracowac T1A_KO03
cor |W zespole nad wyznaczonym zadaniem. WI/L K KOL T1A K04
- - T1A_KO06
InzA_KO02
Samodzielnie uzupehlnia 1 poszerza wiedz¢ w T1A KO1
K_02 |zakresie nowoczesnych procesow i technologii| WI/L K_KO02 T1A KO3
W transporcie. -
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wykfadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektw
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
S " . N L w_01
Rola i miejsce technologii napraw w systemie eksploatacji obiektow u o1
1 technicznych. Przyczyny i postacie zuzycia oraz starzenia sie czesci maszyn — uU_02
sposoby przeciwdziatania. E-gé




W_01
5 Ocena stanu obiektu technicznego, weryfikacja czesci maszyn. Etapy procesu 3—8;
naprawczego, planowanie napraw. K_01
K_02
w_01
3 Metody przywracania pasowan par kinematycznych. Mycie elementow w 3—8%
procesach naprawczych. K 01
K_02
Ww_01
u_o1
4 Proste technologie napraw czesci maszyn. uU_02
K_01
K_02
W_01
5 Galwaniczne procesy regeneracyjne. Regeneracja czesci metodami 3—8;
napawania gazowego. K_01
K_02
W_01
6 Technologie napawania tukowego w procesach napraw. Regeneracja czesci 3—8;
metodami napawania laserowego, tarciowego i wybuchowego. K_01
K_02
w_01
u_o01
7 Zastosowanie procesow natrysku ptomieniowego i fukowego. uU_02
K_01
K_02
w_01
8 Technologia natrysku plazmowego i naddzwiekowego i detonacyjnego w 3—8;
procesach regeneracyjnych. K 01
K_02
. - . . w_01
Regeneracja czesci maszyn przez zastosowanie tworzyw sztucznych, powtoki u o1
9 chemo i termoutwardzalne, fluidyzacyjne, techniki foliowe, technologia u_02
klejenia. Regeneracja typowych elementéw pojazdéw samochodowych. E—gé
2. Tresci ksztatcenia w zakresie laboratorium
Odniesienie
Nr L . do efektow
. Tresci ksztalcenia .
laboratorium ksztatcenia
dla modutu
w_01
u_o1
1 Wprowadzenie i szkolenie BHP. u_02
K_01
K_02
w_01
2 Opracowanie procesu technologicznego regeneracji elementu pojazdu 3—8%
samochodowego. K_01
K_02
w_01
3 Nanoszenie regeneracyjnych i ochronnych powtok metodg obrdbki 3—8%
elektroiskrowej. K_01
K_02
w_01
4 Ocena odpornos$ci na zuzycie scierne powlok natryskiwanych cieplnie - 3—8%
tester T-07. K_01
K_02
w_01
5 Wptyw obrobki strumieniowo-$ciernej na strukture geometryczng 3—8;
powierzchni (SGP). K 01

K_02




w_01

u_o1

6 Pomiary mikrotwardos$ci powtok regeneracyjnych. u_02
K_01

K_02

w_01

u_o1

7 Napawanie laserowe powtok — ocena wybranych witasno$ci powtok. u_02
K_01

K_02

w_01

8 Wplyw parametréw prgdowych na jako$¢ ciecia - przecinarka plazmowa 3—8;
Powermax 45. K_01

K_02

w_01

u_o1

9 Spawanie plazmowe — badania wlasnosci spoin. u_02
K_01

K_02

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Ww_01 | Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania.

u_o1

Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania.

u_02

Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania.

K_01

Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania.

K_02

Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gttL i;gﬁg'e
1 | Udziat w wyktadach 18 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 18 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 4 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 40 godz.
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,6 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30) godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 8 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 6 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 6 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 10 godz.




15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 5 godz.
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu

19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (3su5mg)0dz'
21 | Liczba punktow ECTS, ktdra student uzyskuje w ramach samodzielnej

pracy 1,4 ECTS

(1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 75 godz.
23 Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS

24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 43 godz

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 1,7 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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