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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Nabycie wiedzy z obrobki ubytkowej. Zapoznanie sie z obrébka wibérowg i $cierng oraz
Cel obrébka elektroerozyjng. Nabycie praktycznych umiejetnoéci z zakresu obrobek ubytkowych
modutu | oraz budowy wybranych maszyn technologicznych.
(3-4 linijki)
Symbol ) pro:?ardn;:nia odniesieljnie do odniesier)ie do
efektu Efekty ksztatcenia zajoé ) efektow efektow
(wié/p/inne) kierunkowych | obszarowych
Student ma wiedze w zakresie budowy, mozliwosci | Laboratorium T1A_WO02
technologicznych i zastosowania obrabiarek T1A_WO04
W_01 | konwencjonalnych i CNC. K_W06 T1A_WO07
InzA_W02
InzA_WO05
Laboratorium T1A_WO02
W 02 Student ma wiedze w zakresie technik wytwarzania K W06 Hﬁ—wg‘;
- sposobami obrébki widrowej i Scierne;. - InzA W02
InzA_W05
Student potrafi dobra¢ parametry obrébki i narzedzia | Laboratorium K_U01 T1A UO1
do okreslonego zdania technologicznego. K_U03 -
u_o1 K uz27 | T1AUO3
- - T1A_U16
InzA_UQ08
Student potrafi dobra¢ materiat wyjsciowy i Laboratorium K U01 T1A_UO1
obrabiarke do wykonania okreslonego zadania K U03 T1A_UO3
U 02 produkcyjnego. K U16 T1A_U14
- K U27 T1A_U16
- InzA_U06
InzA_UO08
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w
K_01 | zakresie technik wytwarzania zwigzanego z ciggtym | Laboratorium K_KO01 T1A_KO1
rozwojem tego obszaru dziatalnosci wytworczej.
Ma $wiadomo$¢ waznosci i rozumie powigzania
pomiedzy dziatalnoscig w zakresie technik T1A K02
K_02 |wytwarzania a pozatechniczng w aspekcie skutkdéw | Laboratorium K_KO02 InzA K01
oddziatywania na $rodowisko naturalne i -
odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje.
K_03
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen laboratoryjnych
Odniesienie
wylr(‘ll; du Tresci ksztatcenia I?:z(taaf?cketz‘ina:
dla modutu
Woprowadzenie do éwiczen. Oméwienie zasad realizacji i zaliczenia ¢wiczen. W_01
1 Zapoznanie z przepisami BHP, obowigzujgcymi w laboratorium. Oméwienie K_01
tematyki ¢wiczen. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie
obrabiarek
Technologia prac tokarskich z wykorzystaniem tokarek konwencjonalnych i W_01
2 sterowanej numerycznie. Technologia wykonywania gwintow. uU_o01
U_02




K_01
Technologia prac tokarskich z wykorzystaniem tokarek konwencjonalnych i W_01
sterowanej numerycznie. Technologia wykonywania stozkéw uU_01
u_02
K_01
Technologia prac frezarskich z wykorzystaniem frezarek konwencjonalnych i W_01
sterowanej numerycznie. Wykonywanie prac frezarskich z wykorzystaniem u_o01
podzielnicy. u_02
K_01
Technologia wykonywania uzebien két zebatych walcowych. Wykonywanie W_01
uzebieh metodg ksztattowg i obwiedniowa. u_o01
u_o02
K_01
Szlifierki do watkéw i otworéw. Technologia prac szlifierskich. W_01
u_o1
u_o02
K_01
Szlifierki do ptaszczyzn i ostrzarki. Technologia szlifowania ptaszczyzn i W_01
ostrzenia narzedzi skrawajgcych uU_01
u_o02
K_01




Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01

Opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian koricowy.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien zna¢ ogoéing budowe i mozliwosci
technologiczne obrabiarek. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znac i
rozumieé strukture kinematyczng obrabiarek i zastosowanie tych obrabiarek do
poszczegblnych zadan technologicznych.

W_02

Opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian koricowy.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, powinien mie¢ podstawowg wiedze nt. najwazniejszych
technik wytwarzania sposobami obrébki wiérowej i $ciernej. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg,
student powinien dodatkowo znac i rozumiec¢ role i znaczenie technik wytwarzania w
procesach wytwoérczych oraz dodatkowo znac sposoby obrébki erozyjnej i hybrydowe;.

u_01

Aktywnos$¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i sprawdzian
koricowy.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, powinien umie¢ wykorzysta¢ podstawowg wiedze
teoretyczng zdobytg na wyktadach i laboratoriach w celu doboru parametréw obrébki i
narzedzi do okreslonego zdania technologicznego. Aby uzyskaé ocene bardzo dobra,
powinien dodatkowo umieé korzysta¢ z katalogéw producentdw narzedzi skrawajacych.

u_02

Aktywnos¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i sprawdzian
koncowy.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobra, powinien umie¢ dobra¢ materiat wyj$ciowy i obrabiarke do
prostego zadania produkcyjnego. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo
umie¢ wykonac rysunek materiatu wyjsciowego i korzysta¢ z katalogéw branzowych.

K_01

Obserwacja postawy studenta i dyskusja podczas zaje¢ laboratoryjnych.

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien rozumiec potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie
technik wytwarzania sposobami obrébki ubytkowej i na biezgco jg uzupetnia. Aby uzyskac
oceng bardzo dobrg, powinien uzupetniac te wiedze w zakresie szerszym od cztonkéw grupy
np. korzysta¢ materiatdw publikacyjnych.

K_02

Obserwacja postawy studenta i dyskusja podczas zajeé laboratoryjnych.

Student, aby uzyskac ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien umieé
dokonac¢ analizy wptywu konkretnego procesu wytwarzania na $rodowisko naturalne.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. L obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) (2 godz. Wykt./ 4 godz. lab.) | 10 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 25 godz.
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udzialu nauczyciela akademickiego 1 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30) godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw 15 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 15 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 10godz.
17 | Wykonanie projektu lub dokumentagii
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 35 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,3 ECTS
(1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obciazenie praca studenta | 60 godz.
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwiazany z zajeciami o charakterze praktycznym 60 qodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g -
25 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 2 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta




E. LITERATURA

1. Feld M., Technologia budowy maszyn. PWN, Warszawa 1995

2. Karpinski T., Inzynieria produkcji, WNT, Warszawa 2004

3. Grzesik W., Podstawy obrdbki skrawaniem materiatéw metalowych.
WNT, Warszawa 2010

Wykaz literatury | 4. Poradnik Inzyniera" Obrobka Skrawaniem". TI, TM, TIN. WNT
Warszawa 1994

5. Ruszaj A., Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementow
maszyn i narzedzi. 1.O.S, Krakéw 1999

Witryna WWW
modutu/przedmiotu




